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DOTHERM-ISOLIERTECHNIK OPTIMIERT INDUSTRIELLE FERTIGUNGSPROZESSE
IN DER GUMMI- UND KUNSTSTOFFVERARBEITUNG

Ob in Guss-, Spritzguss- oder Druckgussanlagen,
Umform- oder Pressanlagen: Die optimale thermische
Isolation von Werkzeugen und Formen ist entscheidend
fUr eine erstklassige Produktqualitat.

DOTHERM bietet Isoliertechnik, die in Material,
Druckfestigkeit, Temperaturbestandigkeit und Dimen-
sionsstabilitat prazise auf die jeweiligen Prozessanfor-
derungen abgestimmt ist. Damit sorgen sie auch

in Anlagen, in denen Werkzeuge in hohen Zyklen
extrem belastet werden, fir hdchste Sicherheit

und Wirtschaftlichkeit.

Unser Leistungsspektrum umfasst Aufenisolierungen
zur gleichmapigen Warmeverteilung im Werkzeug
ebenso wie drucklbertragende Isolierungen zur
thermischen Trennung von Maschine und Werkzeug.
Jedes Produkt wird auf modernsten Maschinen
gefertigt und besitzt nach internationalen Normen
exakt definierte Materialkennwerte.

Und weil im Formen- und Werkzeugbau die Terminpla-
ne in der Werkzeugplanung eng getaktet sind, liefern
wir schnell, prazise und pUnktlich. So verlieren Sie kei-
ne Zeit vom Transfer der Daten bis zum Einsatz Ihrer
Isolierkomponenten.

PROFITIEREN SIE VON INNOVATIVER DOTHERM-
ISOLIERTECHNIK FUR:

+ druckfeste Druckplattenisolierungen
(Dusen- und Auswerferseite)

« Spannplattenisolierungen (Magnetspannplatten)

+ Heifkanalisolierungen

+ Aufenisolierungen

+ Auswerferkastenabdeckungen

« Thermische Trennungen (Mehrkomponenten-
spritzguss, Dreh- und Etagenwerkzeuge)

Fir besondere Produktionsanforderungen rtsten
wir DOTHERM-Isolierkomponenten auf Wunsch
mit speziell beschichteten oder supergeschliffenen
Oberflachen aus.

Kundenspezifische Zeichnungsteile aus FRATHERNIT AN

\ DRUCKFESTE ISOLIERPLATTEN

Druckfeste Isolierplatten an Aufspannflachen von
Werkzeugen garantieren nicht nur eine gute thermi-
sche Isolation, sondern Ubertragen auch die teilweise
enormen Schliefkrafte der Kunststoffmaschine.
Dabei kommt es auf eine hohe Druckfestigkeit bei der
jeweiligen Anwendungstemperatur sowie Form- und
Dimensionsstabilitat Gber die gesamte Lebensdauer
des Werkzeugs an.
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Moderne Verarbeitungsverfahren, zum Beispiel
Mehrkomponenten-, Mehrfarbenspritzguss oder
Magnetspanntechnik, erfordern fir ein perfektes
Ergebnis hochste Prazision und Standfestigkeit der
Isolierplatte. Auch haufige Formwechsel oder Ein- und
Auslagerungen der Werkzeuge mit Isolierplatten ver-
langen robuste Werkstoffe, damit bei der Handhabung
Briche oder Abplatzungen vermieden werden. Die
DOTHERM-Werkstoffe FRATHERNIT AN, DN, AE3
und AE4 lbertreffen selbst solch hohe Anforderungen.




FUR IHR ISOLATIONSKONZEPT:

MASSGESCHNEIDERTE

LOSUNGEN VON

NORMALIEN

DOTHERM bietet Normalien aus druckfesten Werk-
stoffen flr eine Vielzahl von Einsatzbereichen.

FRATHERNIT AN (600 MPa) und FRATHERNIT DN
(330 MPa) in Dicken von 6, 8, 8,5 und 10 mm werden

an temperierten Thermoplast-Spritzgusswerkzeugen

auf der Disen- und Auswerferseite bei Werkzeugtem-
peraturen bis 120 °C eingesetzt.

FRATHERNIT SG dient zur Isolation von Heif3kanal-
verteilern im Werkzeug > 400 °C. Fir den Heip-
kanalbereich stehen hochtemperaturbestandige
Farbwechselkappen aus DOGLIDE ELTIMID zur
Verflgung.

DOTHERM

ZEICHNUNGSTEILE

DOTHERM-Isolierplatten werden als Unikate her-
gestellt, die der besonderen Form und Funktion der
Werkzeuge angepasst sind. Dies sind in der Regel
Spritzgussformen fr gropflachige Kunststoffteile aus
Thermoplasten oder Vielfachformen in der Automobil-,
Haushaltsgerate- und Verpackungsindustrie.

Bei extrem groffen Abmessungen werden Isolierplatten
aus druckfestem FRATHERNIT AN auf der Disen- und
Auswerferseite geteilt. Die Segmente werden dann
prazise im Satz zusammen bearbeitet.

Zur drucklosen Isolierung grofer, heif3er Werkzeug-
aufienfldchen ist FRATHERNIT 2000B ideal. Eine
Besonderheit sind Isolierungen fir Magnetspannplat-
ten aus FRATHERNIT AE4, die nicht am Werkzeug,
sondern an der Maschine montiert sind.

HEISSPRESS-/UMFORM-WERKZEUGE

Verarbeitung von Duroplast- und Elastomer-
werkstoffen, der Herstellung von grofen textilen
Bauteilen, fiir das Akustik- und Klimamanagement
von Fahrzeugen (Bodengruppen, Motorraumteile,
Radhausverkleidungen, Dachhimmel etc.) aus
Kunst- und Naturfasern oder Faser-Matrix-
Werkstoffen.

Hier kommen hdher temperaturbestandige Werk-
stoffe wie FRATHERNIT AE4, DOTHERM 1100 oder
FRATHERNIT 4000 in Dicken von 15 bis 30 mm zum
Einsatz. Sie sind auf Prozesstemperaturen von 150 °C
bis 250 °C bei relativ geringen spezifischen Dricken
abgestimmt.
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WerkzeugaufBenisolierung
aus FRATHERNIT 4000

Komponenten-Set fiir komplette Werkzeug-
einhausung aus FRATHERNIT 2000B

WERKZEUG-AUSSENISOLIERUNGEN:
FRATHERNIT 2000B UND FRATHERNIT 4000

Aupenisolierungen dienen zur Energieeinsparung,
indem sie den Warmeabfluss aus beheizten
Werkzeugen verhindern. Sie senken damit den
Energieverbrauch und stabilisieren dartber hinaus
den Fertigungsprozess. Nicht zuletzt schitzen
sie Mitarbeiter vor der Berihrung von heif3en
Maschinenteilen.




HEISSKANALISOLIERUNGEN:
FRATHERNIT SG

FRATHERNIT SG ist druckfest bis 410 MPa,
temperaturbestandig bis 600 °C und hat einen

niedrigen Warmeleitkoeffizienten von 0,26 W/mk.

FARBWECHSELKAPPEN FUR
HEISSKANALDUSEN: DOGLIDE ELTIMID CP

DOGLIDE ELTIMID CP ist ein isotroper Hochleistungs-
kunststoff und dauertemperaturbestandig bis 280 °C.
Er verflgt Uber eine hohe mechanische Stabilitat Gber
den gesamten Temperaturverlauf und eignet sich
hervorragend fir Farbwechselkappen. Diese reduzieren
den Zeitaufwand beim Wechsel des Spritzgutes, indem
sie verhindern, dass der Vorkammerbereich der Heip-
kanaldise mit Kunststoff geflllt wird. Das Risiko von
Farbmischung und Blasenbildung verringert sich damit Farbwechselkappen
auf ein Minimum. aus DOGLIDE ELTIMID

MAGNETSPANNPLATTEN

Magnetische Spannsysteme bieten im Spritzguss
hdchste Sicherheit und Effizienz bei optimierter
Rentabilitat. Das magnetische Spannsystem bietet
herausragende Vorteile fir den schnellen Werkzeug-

' . ', wechsel beim ,,Just-in-Sequence”-Spritzgiepen.
Ya ' ) Die hochwertige Konstruktion mit vielen technischen
"y 94 % i Details flr einen sicheren Spannprozess wird durch
i * " Warmeschutzplatten aus FRATHERNIT AE4 erganzt.
1 Um di tische S icht zu beeintrachti-
Nt ke | m die magnetische Spannung nicht zu beeintrachti
i g0 ', . gen, werden sie zwischen der Magnet- und der Maschi-
N . L nenaufspannplatte montiert. Jede Isolierplatte wird
"N LY ; i hochst prazise von DOTHERM bearbeitet und ist exakt
¥ \ : Y4 ) ' auf Spritzgiefmaschine und Werkzeuge abgestimmt.
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OBERFLACHENBESCHICHTUNG

Zur Erhéhung der Lebensdauer sowie zur Optimierung
der chemischen Bestandigkeit rtisten wir alle Produkte
aus dem DOTHERM-Programm auf Wunsch mit speziel-
len Beschichtungen aus. Auf diese Weise lassen sich
Bauteile vor aggressiven Medien schitzen, der Gleit-
widerstand verringern sowie die Klebe- und Anhaftnei-
gung gegenuber Staub und Partikeln fir den Einsatz in
Reinrdumen verringern.

Superschliff-Oberflache fir Standard-Oberflache
minimale Starkentoleranz

OBERFLACHENSCHLIFF

Durch den DOTHERM-Superschliff wird die Gleichdicke
auf 0,02 mm (bezogen auf die Starkentoleranz von
+0/-0,4 mm) verbessert. Damit erfiillen DOTHERM-
Bauteile die Anforderungen an prazise Maschinenbau-
teile optimal, ermdglichen eine exakte MaBkette im
Gesamtaufbau und erhéhen so die Passgenauigkeit im
Werkzeug- und Formenbau signifikant. Druckfeste Iso-
lierungen mit dieser Oberflachenveredelung bieten wir
in Abmessungen bis zu 600 mm x 1.200 mm an.




ALLES IM BLICK.
ALLES IM GRIFF.

DOGLIDE
ELTIMID

Thermische Eigenschaften FRATHERNIT

Dauer-
Einsatztemperatur

Maximale
Einsatztemperatur

Warmeleitfahigkeit

Ldangenausdehnungs-

koeffizient SINSI0ES

Physikalische Eigenschaften

Dichte ISO 1183

Wasseraufnahme ISO 62

Mechanische Eigenschaften

Druckfestigkeit

bei 23 oC ISO 604

Druckfestigkeit

bei 200 °C = o4

Druckfestigkeit

bei 250 °C 150604

Druckfestigkeit

bei 280 °C 150 604
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44309 Dortmund (Germany)
+49 (0) 231/ 9250 00 0
Ihr DOTHERM-Vertriebspartner

DOTHERM GmbH & Co. KG
info@dotherm.com

Hesslingsweg 65-67
www.dotherm.com




